INSTRUCOES
DE OPERACAO

Compasso digital com
simetria de ranhura
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Resolugdo: 0.01 mm/0.0005"

Cadigo Largura da ranhura Diametro do eixo Preciséo
1531-200 3-250 mm @6-350 mm +0.05 mm
1 2 34
1- Dispositivo de ajuste fino
2-Parafuso de bloqueio com a4 5

ranhura

3-Parafuso de bloqueio L\ 4
4-Ecra de visualizagédo \\@/
e

5-Mordida de medicédo 6
6-Mandibula de medigédo com
ranhura

1.Instalar a bateria:

---Retire a tampa do compartimento da bateria (fig. 1)

---Coloque a pilha CR2032 no compartimento, com o polo positivo (+) virado para fora (fig. 2)
---Feche a tampa do compartimento da bateria

fig.1 fig.2

2.Botées

mm/in--- pressao curta (<2 seg.): para conversao entre polegadas e milimetros

ABS--- para a conversao entre os modos de medicdo absoluta e relativa. O modo normal é o
modo de medigdo absoluta. Prima brevemente o botdo para aceder ao modo de medigéo
relativa em qualquer ponto (este ponto é designado por "ponto zero relativo"); surge "INC"
e a leitura é zero. Neste modo, a leitura corresponde a distancia até ao "ponto zero relativo".
Prima novamente o botao para regressar ao modo absolutomodo de medicéo.
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ON/OFF---presséo curta: para ligar/desligar

nyn v vQET"-.. definir a leitura inicial (a leitura inicial predefinida é zero). Pressé&o prolongada (>2
seg.) Botédo "SET" e "SET" pisca; mantenha premido o botdo "+" ou "-" para
aumentar ou diminuir a leitura; prima brevemente o botdo "SET" para concluir a
configuragdo; "SET" desaparece Durante a medicdo absoluta, prima o botao
"SET" para obter o valor predefinido.

3. Medigéo:

---Introduza a mandibula de medigdo da ranhura na ranhura a medir, ajuste o dispositivo de
regulacéo fina para que a mandibula de medi¢ao da ranhura de chaveta entre em contacto com
a ranhura e aperte o parafuso de bloqueio da ranhura de chaveta.

---Mova a mandibula do paquimetro para que entre em contacto com a pega a medir (fig. 4) e
registe o valor "a" apresentado neste momento.

---Vire o paquimetro 180°, estenda a mandibula de medigédo da ranhura para dentro da ranhura a
ser medida, ajuste o dispositivo de ajuste fino para que a mandibula de medigao da ranhura entre
em contacto com a ranhura, aperte o parafuso de bloqueio da ranhura, mova a mandibula do
paquimetro para que entre em contacto com a pega a ser medida (fig. 5) e registe o valor de
simetria "b" exibido neste momento. Calcule a diferenca entre as duas leituras "A".

---As operacdes acima devem ser realizadas uma vez nas secgdes transversais radiais em ambas
as extremidades comprimento da ranhura. Considere o maior valor absoluto da diferenga nas
leituras das secgdes transversais entre as duas medigdes como A1 e o menor valor absoluto
como A2.

---Calcular o erro de simetria " f " da ranhura da chaveta do eixo, de acordo com o disposto no Anexo

A.12 da norma GB/T 1958-2004 relativa as normas de inspecao de tolerancias de forma e posigao.
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Na férmula: d — didmetro do eixo,
h — profundidade da ranhura

f= d-h
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4. Cabo de saida de dados opcional (7315-22, 7302-22).
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